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Vull;ani s i erpr esse fur Fahrzeugreif en 



Die Drfindutig bezioht sicii auf cine Vullcani si erpr esse 
fttr Pahrzeugreifen rnit einer zwei teilifjen , im Bereich 
der lieifenlauf f lticlie geteilten Fox*m. 

Das ilerausneluuoii des iieifens aus der Form soil in 
nio^lichst scbonender Woiso orfoljjeru Dies tiat sich 
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Irishes ndere b i solchen Profilen als schwlerig er- 
wiesen, deren Profil zu einem wesentlichen Anteil aus 
sohrMg- Oder schraubenf ormig angeordneten Stollen be- 
steht. Solche Relferx lassen sich, insbesondere wenn 
es sich um StahlgUrtelreif en handelt , mit bekannten 
Methoden nur unter Schwieriglceiten aus der Form 
Ibsen, 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Vulkanisierpresse zu s chaff en, die ein leichteres 
llerauslosen derartiger Heifen aus der Form ermoglicht. 

Die erf indungsgemafie Losung besteht darin, da/3 
wenigstens ein Forrateil wahrend des Offnens der 
Form um seine Mittelachse drehbar ist. 

Xnfolge dieses Merlon als lcann die Form beim Offnen 
sich durch Drehen der Nelguxxg der Prof ilstollen an- 
passen. 

Beim SchliefJen der Form wird jedooh oft eine be- 
stimmte, durch die Prof iliibergange ira Teilungs- 
bereich der Form definierte Lage der bciden Form- 
haiften zueinander gefordert. Der wahrend des 
Offnens drehbare Fonnteil kann deshalb mit einer 
EinrAchtung zum Fixieren seiner Drehstellung 
wftlirend des Schliefiens verbunden sein. Diose Ein- 
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ricbtung bestebt zweckmafligerweise aus einem Paar 

von zusammenwirkenden Fiihrungsteilen, die an den 

beiden Formteilen beziebungswoise an rait diesen 

verbundenen Teilen exzentriscb bofestigt sind. 

Diese FUbrungsteile miissen allerdings so gestaltot 

sein, dafl sie die Drebung wenigstens eines Form- 

teils wahrend des Offnens nicbt beiiindern. GemUG 

der Erfindung kann desbalb vorgesehen sein, dart 

wenigstens einer der beiden Fiitaungsteile aus dera 

Veg des anderen FUbrungsteils herausbewcgbar ist. 

Mit anderen Worten bat eines der beiden FUbrungsteile 

in/ 

eine erste Normals tellung, der es mit dem anderen 
FiibrungsteiJ. zusammenwirken kann, und eine zweite 
Stellung, in der es unwirksam ist, Zu diesem Zweck 
kann es beispielsweise schwaftfcbaj?, vorschiebbar 
Oder in ahnlicher Weise beweglich angeordnet sein, 
wobei es in beiden Stellungen verriegelbar sein 
soil. Die Bewegung des Fiihrungsteils kann villkllrlicb, 
beispielsweise von Hand, durchgefubrt verden, Es 
kann aber aucta. eine* automatiscbe Steuerung im Zu- 
saraxuealian- mit der ubrigen Press ens teuernng vorge- 
sehen soin* 

Da die FUbrungsteile lediglich bewirken sollcn, daG 
die beiden Formteile wabrend der Soblieflbeweguhg 

• ■ • • ^ 
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und in der SohlieBst Hung dio vorgesehene Lage 
erhalten, brauchen ;sie sich ni~cht tibor die ge- 
samte Bewegungsstrecke dor beiden Formteile zu 
erstreckeu, Es geniigt vielraehr, wenn sie wahrend 
der letzten Schliefiphase zu s amm en wi rk en . Urn das 
Ineinanderf aasen zu erleichtern, wenn die Ausgangs- 
lage der beiden FormbiiljF ten nicht schon vor dem 
Eingriff der Fiihrungsteile genau justiert sein 
sollte, sind sie ztfeckmafligerweise mit Schrag- 
fl&chon versehen, die das Einfiihren dor Fiihrungs- 
teile in die Fuhrungsposition unter entspreclionder 
Holativdrehung des drehbaren Formteils erleichtern. 

Die Fiihrungsteile brauchen nicht unbedingt an den 
Forintoilen selbst oder an den unmittelbar mit ihnen 
verbundenen ^ailen angeordnet zu sein. Sie kcinnen 
vielmehr audi swischen einer Forrahalfte und der 
Frcsse Oder - wenn beide Forxnhalf ten drehbetfeglich 
sind - zwischer jeder FormhUlf te und der Presse 
angeordnet sein. 

In vielen Fallen wird es geniigen, lediglich eine 
der beiden Forinhalften drehbar aazuordiien* Wenn 
aber der Reifen wShrend des '6f f nungsvorganges 
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beisoielsweise durch einen ileisbal^ J.lox- dux*ch 
oinen AusstoQer selbst an einer Dreuung eegori- 
iiber der Presse gehindort ist, ist os zv/eck- 
maflig, beide Forrahalften in Bezus auf die I'resae 
drehbar anzuordnen, Demsegeniiber genug.t es, dic- 
jcnigc FonnhUlfte drehbar zu gestalten, die sick 
als orsto vora Roifon trennt, v/enn der ileifen - 
beispielsveise durch dretibare Anordmmg des Aus- 
stoflers gegeniiber der Presse - {je^emLber der 
Formhalf te gedreht werden kann r aus der er 2u- 
letzt herausgehoben ward. In jedem Fall ist es 
aber zwockinaflig, witter end des Of f nun^svorganges 
eine freie Drehbowegung jeder der beiden Form- 
hlilften in Bezug auf den Iieifen zu ermogliohen. 

Zweclauafligerweise grenzt man die Drehbarlcoit des 
Formteils bezichungsweiso der Formteile auf ein 
solchea Matt, daD die Zforilckdrehung in din bo- 
wline elite SchliofteteHung durch die Kinf uhrung s- 
Scliragf lac lien der Fuhrungsteile erfolgen kann. 
Es isjt aber auch denkbar, oinen besonderen Dreh- 
antriob vorzusehon, der auf die dretibare Forin- 
halfto beziehungsweise die drehbaren Formhalften 
einwiLrkt, uin sio vor dem SculieGvorgang in die 
gewiinechte Lago zu bringen. 

.... 6 
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Die Erfindung wird 1m folgenden nSlier unter Bezng- 
nahrae auf die in der 2eichnung dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiele erlautert. Darin zeigen: 
Fig. 1 eine a;tieniati3che Vorder.ansictit oiLnei 

Vulkani s i er pr e s s e , 
Big, 2 und 3 zwei Ansichten von zusarmuenwirkenden 

Fuhrungsteilen und 
Fig. 4 eine andere Ausfiihrungsf orrn einer Fiihrungs- 

einrichtung. 

Figur Tzeigt eine Vullcanisierpresse, wie sie bei- 
spielsweise fUr die Kraf tf ahrzeugreif enrunderR 
neuerung eingesetzt wird. Diese Vullcanisierpresse 
bestelit aus einem Uhtergestell 1, den beiden 
Seitenstandern 2 und der Traverse 3. Die Form, in 
der der rundzuorneuernde Reifen . getxeiit wird, 
besteht aus zwei Teilen. Die Trennung der beiden 
Forrahalf ten befindet sich in der Aquatorialebene 
des Heifens. Die obere Formhalfte 4 ist an der 
Traverse 3 rait Ililfe der Schrauben 5 undrehbar 
befestigt. Die untere Formhalfte 6 ist niit Hilfe 
der Schrauben 7 auf dem unteren Press^entiseh 8 
befestigt. Der Pressentisch 8 wiederum ist ver- 
bunden rait der Kolbonstange 9 des Hydraulilc- 
zylindei s 10. Durch Deauf schlagung des Kolbens 11 

• . • « 7 
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im llydraulikzylinder 10 mit Ilydraulikf lUsslgkeit 
wechselw ise cntweder von oben oder von unten 
wird der Pressentisch 0 auf- und abbewegt, und 
dadurcli die aus den Halften k und 6 bestehende 
Form geschloseen und gooff net. 

Da der Eolben und die Kolbenstange in dera llydraulik- 
zylinder frei drehbar sind und der untere Pressen- 
tisch 8 mit der Kolbenstange 9 fest verbunden ist, 
laflt sich der untere Pressentisch I3 und damit auch 
die untere Forrahaifte 6 in Bezug auf die Vulkanisier- 
presse, die aus den Teilen 1, 2 und 3 besteht, froi 
drehen. Da die obere FormhSlfte l i fest wit der 
Presse verbunden ist, ist deninach die untere Forro- 
haifte 6 auch in Bezug auf die obere FormhLilfte 
k frei drehbar. WShrend des Of fnungsvorganges, 
bei dem duroh Beauf sohlagen des Kolbens 11 von oben 
mit Ililfe der Kolbenstange 9 und dem unteren 
Pressentisch 8 die untere FormhJLlfte 6 nach unten 
und damit- von der oberen Formhlllfte h wegbewegt 
wird, kann sich also die untere Formhalfte in 
ifarer Bewegung der Schraglage der Stollen im Profil 
des geheizten Reifens anpassen. 

Beim Schliefien der Formen, d. h. beim nach oben 
Bewegen des Kolbens 11 mit der Kolbenstange 9 , 
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dem unteren Pressentiscli S unci dor unteren Fortn- 
UUlfte 6 Bum SclilioBcn der Form v/ird jedoch 
eine Zentrierung vrirksam, die die FormhLLlf* te 6 
vor dew endgiil tigon, Schlieflon v/ioder in die 
richti^e Zentrierlage in Dezug auf die obere 
Formhalfte k bringt. Zu diosem Swede i:st ein 
Paar von aus dem Teil 12 einerseits und den Teilen 
13 und I'* andererseits bestelienden Fiitiirungstcilen 
vor^esehen, die im folgenden gemeinsain als 
Zentriervorrichtun^ beaeiclmet uerdon. Die Teile 
13 und Ik sind mit einer scliragon Kan to 15 und 
16 ausgestattet. Valirend des SclilieGvorcanges 
Sleitet die Obcrlcante 17 des Teils 12 entweder an 
der^schragen Kante 15 oder 16 entlang und bewirkt 
daiuit die Drehung der unteren Fornihtllf te 6 in die 
Zentriorlage • Nocli vor der BeruUrung des in die 
untere Forinhiilfte 6 eingelegten zu vulkanisierenden 
Reifons 1i; mit der oberon Formhalfte k 1st die 
endgtlltice Zentriorla^e zwisctxon don Pormhalf ten 
k und 6 erreicht und das Teil 12 in den Zwi3chen- 
raum 19 zwisclien den Teilen 13 und I 'l- celangt, 
V/Jihr end des we iter en Sc til ieftvor gauges ^leitct dann 
das Toil 12 durctx den Zwi sclienraum 19 • Die Zontrierunc 
bleibt also wahrcnd des gesruuten endtfliltigen SclilioD- 

9 
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vorganges, wlihrenddessen der Keif on eingoforint 
wird, erlmlten. 

Vor deiu Offnen dor Form wird duroh einen geeigneten 
Mecnanismus das Toil 12 entfernt, so dafl dio 
Zentrierung nicht melir wirksam ist. Jetzt kann 
sicli, wie oben bereits gesagt, durch freies 
Drehen dio untere Foruihalfte 6 der Schraglage 
der Stollen im Ileif enprof il anpasson. 

Figur 2 und 3 zeigen eine Zentriorvorricutung im 
einzelnen, wie sie in der Figur 1 wit den Teilen 
12, 13 und l4 im Prinzip dargestellt wurde . llier 
sind tnit den Bezugsaiff era 20 die obere und mit 

21 die untere Formhalfte bezeichnst. An der 
oberen Forraualf te sind die beiden Fiihrungsteile 

22 und 23 angebracht . Zwiscben diesen FUhrungs- 
teilen befindet sioh der Spalt Zk und am Fuhrungs- 
teil 22 die Sohrage 25 sowie am Filhrungsteil 23 die 
Scara^o Am unteron Formkorper 21 ist das Gegen- 
stiick 27 angebraoUt. Dieses Gegenstiiclc ist so breit, 
dafl es rait geringem Spiel in den Zwischenraum Zh 
pafit. Dio Oberkanton des Gegenstuckes . 27 sind bei 
2G so abgerundet, daA sie beiwZuf ahren gut an den 
sohragen ICanten 25 und 26 gleiten konnon und damit 
dio Formblilite in dio Zentrierlage drehen. Urn die 

.... 10 
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Zentriervorrichtung vor dein Of f nungsvorgang un- 
wirksam maohen zu ktfnnen, ist das Gegenstiick 27 
auf dem Bolzen 29 drehbar gelagert und kann daher 
aus dem Bereioh der FUhrungsteile 22 und 23 weg- 
geklappt werden, wie aus Figur 2, von der Seite 
gesehen, deutlich zu erkennen ist. ftarin ist das 
Gegenstiick 27 rait voll ausgezogener Linie * in 
derjenigen Stellung gezeiohnet, in der die 
Zentricrung v/irksam ist, wahrend die strich- 
punktierte Darstellung das weggeklappte Gegen- 
stiick 27 in der Lage, in der die Zentriervor- 
richtung unwirksara ist, zeigt. 

Figur k zeigt eine andere Ausf iihrungsf orin einer 
Zentriervorrichtung. Hi or ist Teil 30 mit der 
oberen Formhaifte und Teil 31 mit der unteren 
Forrahiilfte Test verbunden. In Teil 30 befindet 
sich eine Bohrung 32, in die ein Steckbolzen 33 
gesteckt uerden kann, Ira Teil 31 befindet sicb eine 
Bohrung 3k 9 die so grofl ist, daB der Bolzen 33 
leicht in ihr gleiten kann. Im oberen Tell hat die 
Bohrung 3k eine konisohe Erweiterung 35 » die zu- 
sanunen wit der Fase 36 am Ende des Bolzens 33 
die gleiche Funktion hat wie do Sohrtigen 25 und 
26 mit der abgerundeten Kante 20 in Figur 2. Urn 



11 
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diese Zentriervorrichtung flir don Of fnungsvoreang 
unwirksam zu machen, wird dor Bolzen 33 aus deia 
Teil 30 so weit nach oben herausgezogen, dafi das 
untere Ende niclit tnehr nach unten aus der Uohrung 
32 herausragt. Umgekelirt wird der Bolzen wieder 
in die gezeichnete Lage gebracht, urn die 
Zentricrung fur den SchlieBvorgang wirksam zu machon. 
In beiden Lagen wufl der Bolzen durcti geeignete 
Mittel arretiert wcrden. 

Bei den dargea tellten Zentriervorrichtungen ist 
niclvfc gczeigt, wio sie im einzelnen betiitigt wordon. 
Jedoch iist ersictitlicb, dart die BetMtigung olme 
weiteres von Hand oder mlttels einfaohor,an den 
zu bewegenden Teilen vorgesehenc ;[ancljriffe or- 
folgen kann. Die zu bewegendeiiTeile konncn jedocli 
audi in it Antriebseinrictitungon versolion scin, die 
willkurlicli von ..land gesclialtet oder aut omatiscli 
mit den ubrigon Vorgiinfjen der Pressc gestcuert 
sein koniien, Beisyielsweise l:ann cine Folge- 
steuerung vorgoselien sein, die selbsttLltig bo- 
wirkt, daB vor bozietiungswcise wtilirend dos tichlief3- 
voi-gangos der Porui die Zcntriervorriclitungen in 
die wirlcaame Stellung gebraclit worden, v/UUrend sie 
vor dem Of f nuag svorgang so betiitigt warden, daS 
die Zentrierung wahrend des Offnens unv/irlccam ist 



409829/0522 

10/10/2003, EAST Version: 1.04.0000 



- 12 - 

230HU 

unci sicli daher die Forrohalften oder eine Form- 
hulfte frei drehen ktinnen. 



»•••«• 13 



40982 9/0522 

10/10/2003, EAST Version: 1.04.0000 



- 13 - 



230U14 



PATBNTANSPRUCHB 

Vullcanisierpresso fur Fahrzeugreif en mit 
einer zweiteiligen, im Bereich der Heifen- 
laufflaclxe geteilten Form, dadurch geltenn- 
zeicliuet, daB wenigstens ein Formteil( 
watirond des Offnens der Form urn seine Mittel- 
achse drehbar ist. 

Vullcanisierpresse nacti Anspruch 1, dadurch. 
gekennzeichnet , daB dor wiihrend des Offnens 
drehbare Forrateil wit einer Binriclitung zura 
Fixiei-on seiner DroListellung wahrend des 
SchlieBens verbunden ist, 

Vullcanisierpresse nacti Ansprucli 2 9 daduroh 
gekennzeichnet, daB die Einrichtung zuiu 
Fixieren des w&tirend des Offnens drehbaren 
Formteils aus einem Paar von zusammen- 

wirkenden Fiihrungsteilen ( 12-14, 22, 23, 27 
32, ) bestelit, die an don beiden Formtoilon 
boziohungswoise an mit diescn verbunden Teilen 
exentrisch befestigt sind, 

1'* 
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Vulkanisiex-presse nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnot , daf3 wenlgstons einer dor 
beidcn Fiihrungsteilo aus dem ¥eg des anderen 
Fiihrunssteils herausbcwegbar 1st. 

Vulkanisierpresse nach Anspruch 3 oder k 9 
dadurch gekennzeichnet , daft die Fiihrun^s- 
teile rait Einf tihrungs- Schragf lacheri ( 15-17, 
25 1 26, 28, 35, 36 ) . - * versehen sind. 

Vulkanisierpresse nach Anspruch 4, dadurch 
gekonnzeichnet , da/3 der aus dcni ¥eg des anderen 
Ftlhrungsteils lierausbewegbare FUhrungsteil 
willkiirlich, insbesondero von Hand, beweg- 
bar ist. 

Vulkanisierpresse nach Anspruch k t dadurch 
gekennzeichnet , dafl der aus dera Weg des 
anderen Ftihrungsteils herausbewegbare Fuhrungs- 
teil mit einem automatisch von der Tressenbe- 
we£un& gesteuerton Antrieb verbunden ist. 

Vulkanisierpresse nach Anspruch 1 f dadurch ge- 
kennzeiclinet, daA der drohbaro Forrateil rait 
eiriem Drehantrieb verbunden oder verbindbar ist. 

Vulkanisierpresse nach Anspruch G, dadurch go- 
kennacichnet , daft eine Dreiibe^'renaun{; vor^e- 

sehen ist. 
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